




KONTREC® 

Der Betrieb von Druckluftanlagen mit ölgeschmierten Verdichtern er-

zeugt ölbelastetes Kondensat. Dieses muss aus dem Druckluftsystem 

entfernt werden und anschließend umweltfreundlich, wirtschaftlich 

und gesetzeskonform entsorgt werden. Die Verwendung von Öl-Was-

ser-Trennern für diese Aufgabe hat sich hier als 

kompletteste Lösung erwiesen und somit seit 

vielen Jahren durchgesetzt. Die Abscheideleistung 

eines Großteils der auf dem Markt im Einsatz 

befi ndlichen Öl-Wasser-Trenner hängt stark 

von der Qualität der verwendeten Aktivkohle-

fi lter ab.

Kondensataufbereitung sicher und wirtschaftlich 
betreiben mit KONTREC® Aktivkohlefi ltern

Der Betrieb von Druckluftanlagen mit ölgeschmierten Verdichtern er-

zeugt ölbelastetes Kondensat. Dieses muss aus dem Druckluftsystem 

entfernt werden und anschließend umweltfreundlich, wirtschaftlich 

und gesetzeskonform entsorgt werden. Die Verwendung von Öl-Was-

vielen Jahren durchgesetzt. Die Abscheideleistung 

Kondensataufbereitung sicher und wirtschaftlich 
 Aktivkohlefi ltern

Auf die Kohle kommt es an!

�œ Für diesen Anwendungsfall bestens geeignete Aktivkohle   

 führt zu hoher Adsorptionsfähigkeit 

�œ Eine 4-fach-Vernähung macht den Filter robust und stabil 

�œ Die absolute Maßhaltigkeit und die Verwendung von

 PE-Material als Außenhülle verhindert eine By-Pass-Strömung

100% Verfügbarkeit – alle Filter

Für sämtliche auf dem Markt befi ndliche Öl- Wasser-Trenner 

hat die KSI einen passenden Ersatzfi lter sofort verfügbar. 

Und zwar so, wie der Filter vor Ort benötigt wird. Das heißt, 

alle Vorfi lter sind bereits im Gesamtpaket enthalten.

Der KONTREC® Aktivkohlefi lter bei der KSI

Die Anfänge – oder: größte Kompetenz 
durch lange Erfahrung

1996 begann das neue Unternehmen KSI unter an-

derem mit der Produktion von Aktivkohlefi ltern für 

auf dem Markt befi ndliche Öl-Wasser-Trenner. Durch 

die hervorragende Qualität in Maßhaltigkeit und bei 

der verwendeten Kohle machte sich die KSI schnell 

einen Namen und ist heute zu einem der weltweit 

größten Lieferanten für diesen Bereich aufgestie-

gen. Pro Jahr werden über 20.000 Filter produziert 

und ausgeliefert, das entspricht über 90 Tonnen 

Aktivkohle.



KONTREC® Aktivkohlefi lter sind für Geräte folgender Hersteller lieferbar: 

Original Hersteller  Gerätemodell  Gerätetyp  

Alup  Aquamat  120 / 250 / 450 / 900 / 1800 / 3600 / 7200 

Atlas Copco  OSW  5 / 11 / 30 / 55 / 110 / 315 

Atlas Copco  OSC 35 - 2400*  35 / 95 / 145 / 355 / 600 / 825 / 1200 / 2400 

Beko  Öwamat  1 / 2 / 3 / 4 / 5 / 5R / 6 / 8 / 20 

Boge  Öwamat  1 / 2 / 3 / 4 / 5 / 5R / 6 / 8 / 20 

Boge  Ökomat  5 / 10 / 15 / 30 / 60 / 120 / 240 

Domnik Hunter  ES  36 / 90 / 125 / 250 / 500 / 1000 / 2100 / 2150 / 2200 / 2300 / 2400 / 2500 / 2600                   

Domnik Hunter  H2OIL-X  2010 / 2015 / 2030 

Donaldson (ultrafi lter)  ultrasep P  7,5 / 15 / 30 / 60 / 120 / 240 

Donaldson (ultrafi lter)  ultrasep SP  5 / 7,5 / 10 / 15 / 30 / 60 / 120 / 240 

Donaldson (ultrafi lter)  ultrasep SP  N 5 / 10 N / 15 N / 30 N / 60 N / 120 N / 240 N 

Ecoair  TS  3 / 4 / 15 / 16 / 60 

Hankison  HS  60 - 120 / 140 - 900 / 1800 / 3600 

Jorc  Puro  Enviro / Puro Mini / Puro / Puro Midi / Puro Grand / Puro Xtender 

Kaeser  Aquamat  1 / 2 / 3 / 4 / 5 / 5R / 6 / 8 / 20 

Kaeser  WO  I - II / III / VI 

Sabroe  Divisor  IE - IIE / IIIE / IVE 

Sabroe  SAB  25 / 45 / 90 / 180 / 360 / 720 

Schneider  Öwatec  10 / 40 / 130 / 175 / 250 

Schneider  Öwatec (alte Baureihe)  Typ 40 / Typ 50 / Typ 75 / Typ 120 

Wortmann  drukomat  1 / 2 - 15 / 30 / 60 

Wortmann  drukosep  1 / 2 / 3 / 6 / 12 / 25 / 40 

Wortmann  WO  I - II / III / IV 

Zander  ecosep S  1 / 2 - 15 / 30 / 60 

Zander  WT  1 - 2 / 3 / 4 

Zander  ecosep SL  1 - 5 / 8 / 15 / 30 / 60 

* Adsorptionsfi lter, passend fü r Atlas Copco OSC, wird als statisches (nicht-schwimmendes) Element geliefert!


